
新界泵业（浙江）有限公司 供应商节能减排减碳信息

新界泵业（浙江）有限公司对 2023 年度供应商进行调查，其

中铜陵精达里亚特种漆包线有限公司和先登高科电气股份有限公司

均为新界泵业供应铜线，两家都在 2018 年即入选工信部第三批国家

级绿色工厂名单，企业的包装材料供应商为森林包装集团有限公司和

温州人本电机轴承有限公司均为当地市级绿色工厂。经与供应商交流

沟通，获悉其在创建绿色低碳工厂过程中采取了一系列节能减排减碳

措施，以下罗列铜陵精达里亚特种漆包线有限公司、先登高科电气股

份有限公司及森林包装集团股份有限公司在创建绿色工厂、开展清洁

生产过程中的节能源减排相关情况：

铜陵精达里亚特种漆包线有限公司

铜陵精达里亚特种漆包线有限公司是世界上最大的铜电磁线单

体研发、生产、销售及服务为一体的企业，是铜陵精达特种电磁线股

份有限公司（股票代码：600577）控股子公司。公司注重技术创新、

智能制造、节能环保等产学研合作与科技成果产业化，拥有省级工程

技术研究中心和国家级技能大师工作室，先后承担了国家、省重点项

目 5项，目前有效授权发明专利 9项，实用新型专利 32项，参与起

草国家及行业标准 28项。公司获得首届“铜陵市市长质量奖”。通

过了 IATF16949国际汽车工业质量管理体系、ISO9001质量管理体系、

ISO14001环境管理体系、OHSAS18001职业健康安全管理体系认证，

产品获得了美国 UL认证。公司通过集中式供电系统，利用智能化无



功补偿用电系统，提高能耗利用率，减少碳排放；开发、应用高效变

频调速拉丝控制技术，低能耗热风循环三次催化燃烧漆包技术，降低

生产能耗；开发、应用无溶剂、水溶性、高固含量绝缘漆，减少有害

物的排放。

搭建能源管理信息中心，实时监控单台设备的瞬时能耗，将能源

管理体系贯穿于企业生产全过程，实现产品设计生态化、用地集约化、

生产洁净化、废物资源化、能源低碳化，打造绿色工厂。

该公司创建绿色工厂取得的成效和示范意义如下：

1、集中智能供漆 公司采取集中供漆，采用槽罐车运输加料，储

罐最大可储存 30吨绝缘漆，采用密封管道供配至智能漆箱，与传统

供漆方式相比，年可减少约 3万只废漆桶的产生，减少清洗溶剂 150

吨左右。

传统加漆过程中绝缘漆散发气味较浓，影响车间环境。

公司采用智能化自动加漆，节约了人工，有利于车间环境改善和

员工的职业健康，减少废气无组织排放。

2、自动换料 为保证连续生产，需对每卷铜杆的尾部与下一卷的

头部进行焊接，公司采用全自动对焊设备进行焊接作业。

公司通过自主研发的“铜线大拉机放线导轮装置”（发明专利

ZL201110434306.4），实现了放线工序的自动换料，减少原材料的损

耗。

3、连续退火拉丝一体化装备 公司采用连续退火拉丝一体化装备，

缩短了加工工序，可节能 10%-15%，在拉丝过程中采用涡流探伤仪



对裸铜线表面质量及内部杂质进行在线监测及预警，提高了产品合格

率，减少废品产生。

4、智能烘焙装备 （1）智能控温控风 采用新型催化燃烧热风循

环型结构，烘炉内废气从蒸发区吸入，经预热后进行催化燃烧，逆向

送入烘炉固化区形成一个平循环；排废风机将吸出的多余废气送入新

鲜空气进行热交换，预加热达到适定温度后的补充新鲜空气经导流装

置充分混合均匀地吹入炉膛，实现了炉膛内温度、风速稳定的效果，

从而保证了产品质量的稳定。

（2）新型节能大炉传统的电磁线生产设备的大炉仅有一次催化

燃烧，在烘焙过程中绝缘漆溶剂不能完全燃烧，能耗较大，有害气体

排放量大。

公司联合核心供应商开发了多次催化燃烧烘炉，采用进口催化剂，

溶剂燃烧率可达到 99.9%。

污染气体排放量下降 70%左右，大大低于国家规定的排放标准，

同时溶剂燃烧产生的热量对大炉温度进行补补充，降低了能耗。

此外，大炉采用新型保温材料，减少烘炉热量损失，一方面降低

了能耗，另一方面降低了车间温度，改善了员工的工作环境。

通过新型节能大炉的使用，能耗下降达到 50%以上。

（3）余热利用 传统的蒸汽发生装置为电加热蒸汽发生器，由于

受到蒸汽发生器电加热功率等因素影响，当向蒸汽发生器补充水量时

会导致蒸汽压力不足，出现铜线氧化的现象。

公司与核心供应商联合研制余热利用蒸汽发生装置，将排废管道



的热量引至蒸汽发生装置，避免了电蒸汽发生器的使用，每年可节约

电量约 420万 kW·h。

（4）线冷却系统 线冷却是通过冷却风机转速控制的，电磁线在

冷却过程中的温度直接影响颜色及其他性能。

传统的线冷却方式是用定频电机控制，公司通过技术改造线冷却

系统采用的是自动调节风速冷却系统。

通过利用温度传感器对冷却环境温度的采集和反馈，系统自动调

节风机的转速，避免了昼夜环境温差变化对电磁线性能的影响，同时

避免了温度较低时风机全速运作造成的能源浪费，其次，该系统可根

据产品生产的需要，在自动模式与手动模式之间互相切换。

先登高科电气股份有限公司

先登高科电气有限公司是一家专业制造特种电磁线的国家级绿

色工厂，在智能制造、绿色制造领域居全国同行业领先水平，产品覆

盖国内三十多个省、市，并远销全球多个国家和地区，已成为国际知

名电机、电器制造企业的全球优质供应商。企业在 2021年开展清洁

生产审核，先登高科创立于 2013年，是一家专业制造特种电磁线的

国家级绿色工厂。企业占地面积 10万平方米，地处湖州市南太湖高

新技术产业园、湖州市双林阳道工业区，拥有总资产 12亿元，具有

年产各种型号、规格的特种电磁线 7万吨的生产能力。在智能制造、

绿色制造领域居全国同行业领先水平，制定了全国漆包绕组线绿色工

厂评价标准，荣获浙江省智能制造试点示范企业、市智能工厂等荣誉。

以“为动力产业提供可靠解决方案，成为全球电磁线用户优选供应商”



为愿景，致力于打造新能源车辆电机、轨道交通电机、高效节能电机

专用特种电磁线的最大生产基地之一。主导产品“先登”牌系列电磁

线取得美国 UL认证、RoHS认证、SGS证书，荣获浙江省名牌产品

等荣誉，成立了省级特种电磁线技术中心、省级研究院，与国内外科

研院所及跨国公司开展广泛的技术合作，研制开发了一系列科技新产

品。企业起草国家团体标准 1项、浙江制造标准 1 项，取得专利 40

多项，成为全国同行业产品型号最新、规格最齐全、出口量最大的生

产企业之一。产品覆盖国内三十多个省、市，并远销澳洲、欧洲、美

洲、东南亚、非洲等国家和地区，已成为西门子、施耐德等国际知名

电机、电器制造企业的全球优质供应商。

建立首套绿色制造集成系统，树立漆包线行业 VOC治理从绝缘

漆源头治理，极大降低有组织排放和无组织排放总量。建立漆包线国

家绿色工厂评价标准，建立和完善行业的采购标准、制度，从物料环

保、污染预防、节能减排等方面对供应商进行绿色伙伴认证、选择、

管理和绩效评估。建立首套绿色制造集成系统，树立漆包线行业 VOC

治理从绝缘漆源头治理，极大降低有组织排放和无组织排放总量。建

立漆包线国家绿色工厂评价标准，建立和完善行业的采购标准、制度，

从物料环保、污染预防、节能减排等方面对供应商进行绿色伙伴认证、

选择、管理和绩效评估。主导制订了 TGDMA 0020-2019《漆包绕组

线行业绿色工厂评价要求》





森林包装集团股份有限公司

1、森林包装集团股份有限公司于 2017年建设 5.8MWp屋顶分布

式并网发电项目，可实现年发电量约 600万千瓦时，可有效减少电网



燃煤发电产生的温室气体，并设置了光伏发电控制室，有专人值班，

对光伏发电站进行系统化管理，使光伏发电达到最好的发电效果。通

过屋顶实施光伏发电，同时减少室内温度，降低建筑用能消耗，为地

方完成节能降耗目标发挥了积极的作用；

2、2018年 7月通过进行煤改气，使用 10T燃气锅炉代替燃煤锅

炉，使用天然气这一清洁能源，大幅减少温室气体排放；

3、对空压机等设备运行产生的热量进行回收，用于职工生活用

水的加热，减少了企业的能源消费，充分的使用了空压机余热；

4、采用永磁变频空压机，替换原来老式的螺杆空压机，可节电

30%

5、生产中用水性油墨代替油性油墨，印刷车间使用免醇润版液

等改进工作，减少有毒有害物质的使用；

6、对箱片进行了碳足迹的核查，针对产品的生命周期进行评价，

并针对评价结果对工艺等进行改善；




